Technicky
list
vyrobku

Profilep 250 EV

L)

CHEMOS

Elektricky vodivé lepidlo bez obsahu rozpas
recepturou pre optiméalne lepenie vodivych a antista

krytin z PVC.

Pouzitie :

t'adiel so Specialnou
tickych

Profilep 250 EV je svetlé, elektricky vodivé, velmi silne lepiace lepidlo pre lepenie
elektricky vodivych PVC krytin. V kombinacii s vodivym povrchovym néaterom
CHEMOS PEV 2003 ¢iasto¢ne nahradza medend mriezku.

Prednosti :
B ve/mi vysoka pociatoc¢na lepivost’
B vysoka koneéna pevnost
B vel/mi dobré rozotierate/né

B neobsahuje rozpuastadla
B vhodné na podlahové kdrenie
B vhodné pod kolieskové stolicky

B dlhy ¢as na lepenie B nizky obsah emisii

B nizka spotreba

Technické udaje :

Farba : svetloSeda

Balenie : 5 - 10 kg umelohmotné
vedro

Merna hmotnost’: ccal,10kg /I

Spotreba : 250 - 350 g / m?

Doba odvetrania : cca 10 minut (v zavislosti na
vlhkosti a teplote vzduchu )

Otvorena doba : cca 40 minat

Zatazitelnost': po 24 hodinach
Konec¢na zatazite/host': po 72 hodinach
Teplota skladovania : 5°C az 50°C
Zvodovy odpor: <3.10° Ohm
Doba spotreby: 12 mesiacov

Vhodné pod koleckové stolicky

Vhodné na podlahy so zabudovanym karenim

Priprava podkladu:

Podklady musia byt rovné, suché (zmerajte vlhkost), zbavené nedistét ako su :
prach, olej, vosk, sadra, farba a pod.. Povrch podkladu musi byt pevny (skuska
vrypom), Spary a trhliny treba vyspravit. Dilatané Spary neuzatvarajte! Nerovnosti
vyrovnajte stierkovou hmotou. Okrajové pasy izolacie pri stenach odrezte az po
vystierkovani. Potery z liateho asfaltu prestierkujte vrstvou stierky v hribke min. 2
mm.

Dbajte, aby teplota podkladu pri lepeni bola aspori +15°C
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Pracovny postup :

Rozmiestnenie mriezky z medenej pasky — vid tech. list Vodivy néater Profilep PEV
2003 !

Vodiva penetracia PEV 2003 V Ciastocne nahradza pouzitie medenej mriezky.
Lepidlo Profilep 250 EV je technickymi parametrami a spracovanim zhodné
s nevodivym ekvivalentom Profilep 295, ibaze je elektricky vodivé. Podrobny
pracovny postup je popisany v prilohe pre lepenie vodivych podlahovin,

Dalej priloha pre lepenie vodivych podlahovin aanti  statickych podlahovin
FATRA.

Pokial méZete, nespracovavajte pri teplote pod +15 °C a relativnej vihkosti nad
75%. Optimalne podmienky pre lepenie st 18 — 25 °C pri relativnej vihkosti vzduchu
do 65 %. VySSia vihkost a nizSia teplota vzduchu predlZzuju a naopak vySSie teploty
a nizka vlhkost vzduchu zkracuju dobu odvetrania, ¢as lepenia a tuhnutia.

Cistenie :
Ihned po pouziti vodou, resp. vihkou handrou.

Upozornenie:

Vyrobca plne zodpoveda za kvalitu vyrobku a zarucuje, Ze vyrobok je v zarucnej dobe je zhodny so
Specifikaciou podfa tohoto Technického listu. Pretoze nem& vplyv na podmienky pri praci a na jej
odborné prevedenie, nemdze prevziat zodpovednost za vysledni kvalitu prace. Pre posudenie
vhodnosti lepidla doporucujeme pred pouzitim urobit’ viastni jednoducht skasku lepenim.

Uvedené informécie si zaloZzené na st¢astnom poznani, skisenostiach a testovani vyrobcu. Zaroveri si
vyrobca vyhradzuje pravo na zmenu textu. S uvedenim tohoto listu vSetky predchadzajice stracaju
platnost. Aktualizované 01.11.2006
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